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SF-스핀들의 표시
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1 OG�2¨

�������æQRS���ìķ��H�ĸĹ���¹�2ĺ�×;noB

1.1 p������&�

p����ķ�QRS�����Ļļ����;noB

Ü ���T�Ľ�¨Ě_ÞC�B

Ü SF‑스핀들을 담당하는 모든 작업자에게 매뉴얼을 제공하십시오.

Ü ·¸��¹h�Gč�a¡u�ŏâÞC�B

Ü ÕŐ�ő�_P�xÄ�G����xÄ��®·yP������Œ§T�oC
��'�st_œ�ŏâÞC�B

1.2 t«�fg

2¨u�WH_œ�ĭN_X�Ā��p�����¡P�t«j�q�r�ŔÍ�ŕ
[��CÔ� �IŖŗ��O�ŘnoB

^Ãķ�W(�ř�Śś�Ŝŝ�â\�ŞCŘnoB

Āş

Āş��UŠš

tÔ��U��ŢP�OţT�ŤťŦnoB

u ĀşT�#^_P�ÍË

c�

Āş��UŠš

tÔ��U��ŢP�OţT�Ťťĭ�e�dmnoB

u ĀşT�#^_P�ÍË

��

Āş��UŠš

cU�M�Ļı�ŒĜ��U�ŧ^�Ťťĭ�e�dmnoB

u ĀşT�#^_P�ÍË

^Ã

�ŨũUT�Ťťĭ�e�dmnoB���c��t«ķ� g�U������c�
_^��mnoB

Ū

Ūķ�O�ğu�Ā��]���ū�O%T�ŞCŦnoB
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2 ¬­���®¯

SF‑스핀들의 볼 베어링이 손상될 수 있으므로 운송 시 강한 진동 또는 충
ET�Ý�ő�ŦnoB

Ü ëƀ�ũUķ�QRS�����2ƁIu�ƂƃnoB

Ü ëƀ�ũUķ�QRS�����XKT�Ø�ŦnoB

Ü ëƀ�ũUķ�QRS�����egT�ŒĐŦnoB

2.1 SF-스핀들의 공급 사양

oĈ��Ďķ�QRS������¹�Oi��®·ŘnoB

q �������

q Ƅr�¿ď��sĬ��� 

q ¬­�®¯

Ü ƅĎ�C����������ƆG�^�Ƈƈ_ÞC�B

2.1.1 ´µOi�¶s¡D

Ɖţ������¹�lK

q ����ƊťƋ

q ��e�ƌƍM

q ÓÔ¯Ë

q ƌrƎś

q Ĭ�íD�

q o��¶s¡DP�a��ļţ

¢ h�¶s¡DƏ��xÎ�ÂGJj�XK�ƈOu�ôƐmnoB

Ü o��¶s¡Du�O�_^��PL0��u�Ƒe_^��P�c¤�ëƀ�¨
ƒ.���ũ��ĉU�ƓƔl�ĊÕƕ�e�dmnoB

Ü ����ƊťƋT�ğč�Øx�ő�_P�c¤�ØxT�Cx_X�G��ĞƖ
C�Nakanishi Jaeger GmbH�O��ÒƗ_w�����ƊťƋ���k��
Øx�IĥT�ļƓ_ÞC�B

2.1.2 ·¸��¹h�a¡

oĈ��Ƙƙh�a¡P�QRS������¹�Oi��®·ŘnoB

q ���

q ¯Ķ�fg¡P��������;noB

q ��r�Ŝ\ƚƛ

Ü ƅĎ�C�·¸��¹h�a¡l�ƆG�^�Ɓ _ÞC�B�Ûļ�C�Ɯ��O
pT�ļƓ_ÞC�B
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2.2 SF-스핀들의 포장

ëƀ�¬­�®¯¿P��N�ĳX�Cf�¡�¿Ú�ĭ�e�dmnoB

3 ½2��¾P�O�

SF-스핀들은 기계 가이드라인의 의미에서 “불완전한 기계”이며 자체적
â\�XKT�ƭƮĭ�e�£mnoB�QRS���ķ�×�XĜ�����e�b"X
ř�ÒÎ��U[\Ə�xÎĭ�e�dmnoB

3.1 ¥�yP�l��#�

SF‑스핀들은 다음과 같은 가공 방법을 위해서만 개발되었습니다.

q ĺÖ

q ¨��xÄ

q ÍÔ

q ÒĹ

Ü o��l��#���Ûļ��c¤�Nakanishi Jaeger GmbH��ÒƗ_Þ
C�B

3.2 ¥�yP�¿À

SF‑스핀들은 다음과 같은 재료를 위해서만 개발되었습니다.

q ÿHæŦÿ0��Ũ�Ēì

q Ċ��¿À

q ǁ��ǂ

q &¿

q í���r

q ǃæ�DǄ�Ēì

q ǅ����ĮĲ^

q F\Xǆ

q ]D���s�Ǉ

Ü o��¿Àu�l��ő�_P�c¤�Nakanishi Jaeger GmbH��ÒƗ_
ÞC�B
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4 ÂG�^Ã

�������ķ� 2h�XY�½2�����ØxyzX�`a��ÂG_œ
xÎŦnoB

íśƘ�oĈ�c¤��QRS����¡�Āş��Zǈĭ�e�dmnoB

q !ǉT�Ǌ^��ķ�xÄğl�¯Ķ_P�c¤

q U비전문적으로 사용하는 경우

q ½2��¾^��œ�O�yP�c¤

�������ķ�ĞƖC�Ga�xÄğl�¯Ķ_w�xÎ_��2Ì�ő�Ŧ
noB

2�¦�Ga�xÄğP�ØĎ��ĀË�f20�Íã0�C¬G���xÎ��ǐǑy�
d��ğW��xÄT�Ā���N�ğET�ǒǓ�xÄğ;noB�¬ǔğP�xÄ
ğ���N�ÄǕ�^20�!ǉ���ënMÖT�2Ɓ_œ�^2�ǖ�ő�Ŧn
oB

Āş¦�ǗZ��c¤

SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 공간에서 사용하는 것은 허용되지 않습
noB����ı�¡�O�_ĥ�ǗZĭ�e�dmnoB

u SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 환경에서 사용하지 마십시오.

Āş¦��Ď��Ǡǡ�Ƙ�P�c¤

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 튕겨 나올 수 있습니다.

u XĜ���ŢP�fÌ�����2�¯Ķh�c¤�Ə�QRS���T�xÎ_
ÞC�B

^Ã¦��ĜĕT�Ƒe_ÞC�B

u XYOi��ØCh��Ĝĕ��]�_ÞC�B

^Ã¦�XĜ��Ǭ

u SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

u XĜ��ØÍOl�ØC��ëƀ�ÂG�^ÃT��Ǭ_ÞC�B

u XĜ\�M�Āşæǯ¦�Ø�y^��ķ�Ŗá�ì��Zǈ_^��Iǰ�Ɓ 
_ÞC�B��ě�XĜ��QRS���T�fË_ÞC�B

^Ã�QR.���T�ũU_^�ĮÞC�B

u ëƀ�ũUķ�QRS�����2ƁIu�ƂƃnoB

u ëƀ�ũUķ�QRS�����XKT�Ø�ŦnoB

u ëƀ�ũUķ�QRS�����egT�ŒĐŦnoB
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4.1 ÂGT��$��xÄ

�����ØCh�ëƀ�ÂG�^Ã0�XǱ�ǲ��O��ǯ#�½2æǳǴǴì���X
Ǳ�OÄ¯��xÄ.0�xÎ.���ÂG�½2��]�_ÞC�B

Āş¦��Ď��Ǡǡ�Ƙ�P�c¤

ǵǶǷ^��œ��2h�×ķ�l��Ļ�§tÜ�`a��Ǹâ\�Ǡǡ�Ƙǹn
oB

u Ǻîǻ�C�ö��Ǻîǻ�Ǽ�u�ƆGǽ�O�_ÞC�B

u ×T�ŒŒǽ��2_ÞC�B

Āş¦��Ď��Ǡǡ�Ƙ�P�c¤

FG�#ĝ��ĽǾh�c¤�Ǻîǻ�C�ö��ǿD��×��Ǹâ\�Ǡǡ�Ƙ
ǹnoB

u SF‑스핀들의 회전 방향을 반드시 준수하십시오.

c�¦�Ǡǡ�Ƙ�P��Ď�����U��Āş

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
Ǡǡ�ƘǹnoB

u XĜ�ŢP�fÌ��¨(�¯Ëu�ĸ�\�Øô_^�ĮÞC�B

u %U�¨ÂcT�Ķ�_��xÄ_ÞC�B

ŕU¦�ȈŜr�ȉ;

^Ã¦�XKT�¨¯ŦnoB

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�2h�×�ȈŜrl�£P�c¤¦

q Ǻîǻ�C�ö��§tÜ�`a��ũUyzmnoB

q Ǻîǻ�C�ö��ĽǾ�Í2yzmnoB

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ī�Ö��ũUyzmnoB

Ü l��ő�_P�¿Àř�´µ��×��Ô�l��#$������Ŧ��ȗ#
^�ÍËu�Ș_ÞC�B
Ä SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü ×��¹Äč��O�h�×��V��§��HIu�a�_ÞC�B

șȚ�×ķ�ĠQê�l��â\��Ŧ_^��mnoB

ǈțU���]�`a��ÛļŦnŧ¦

Ü ȜȝȞh�×ƏT�O�_ÞC�B
Ä DIN ISO 1940
Ä Ďď�ŒĜ�2,5



ÂG�^Ã

%&�'(�)*+*,*+-.*/0�12�*/10 ( 48 )

×�æȣì��șȚ�ác��V��Ǻîǻ�ǔ��æȤì¨o�ȥĥ�Â�ŘnoB

Ü ×T�%U�lK����Ȧœ��2_ÞC�B

Ü Ëeæȧìu�xœ�]^_ÞC�B

Ä (Y) 참조 단원: XYOi [} 16].

4.2 SF‑스핀들 작동 정지

fË.���2Ì�xÄ�â\����������xÎT�2^_X�Ā��oĈ
j�Ȱ��_ÞC�B

Ü �ģ^��¹æG�ìT�ƆGǽ�kŒ_ÞC�B

Ü �č��¹æ�X���¶čìT�ƆGǽ�kŒ_ÞC�B

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

sĬT�Ā��QR.�����2^yP�c¤¦

Ü ÕÖ������� �s2���ƏT�oC�Ò�_ÞC�B

Ū¦�ƌrƎ\�L�M�GǑ

u ȈŜr��2^�U[�ęC^u�ó^_��ålu�Ā��XĜ��ƌrƎ
\�GǑ_P�ȴT���e�ƌƍM�¡���_ÞC�B

4.3 fË���2Ì

Ü fË0�sĬ���2Ì�xÄķ�QRS�����xÎT�2^_��ȈŜru�2
^��ě�Ə�ÕC_ÞC�B

Ü xÄT�ƆÀ��áě�XĜ��ëƀ�ÂG.���¨(�¯Ëu�fË_ÞC�B

4.4 1Í���eD

SF-스핀들의 개조 또는 변경은 Nakanishi Jaeger GmbHř�OG�ȶ��
ě�Ə�¥�ŘnoB

"¡Ì����eD [} 43]ȸ�Œ§��ØCh�¡Ì��āM�¡Ə�QRS���T
1#_w�eD�ő�ŦnoB

¢ h�¶s¡DƏ��xÎ�ÂGJj�XK�ƈOu�ôƐmnoB

4.5 ¥�y^��P�xÎ�#�

�������ķ�½2��¾œ�O�_P�c¤�Ə�ÂG_œ�xÎŦnoB

Ü �����ëƀ�Œ§��dP�ÂG�^Ã��]�_ÞC�B��u�Ƒe_^
�P�c¤�Oȹ0�"c0�XĜ�ŢP�QRS�����Āş��Zǈĭ�e�dm
noB

ÂG�^ÃT�]�_^��P�c¤�ëƀ�¨ƒ.���ũ��ĉU�ƓƔl�ĊÕƕ
e�dmnoB
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5 XY�fg

5.1 SF-스핀들의 연결부

1a

1c

1b

2

2

3

48

711

12

12

12

12

12

1a GX�Ò��¦�ëM�ŒĜ

1b GX�Ò��¦�ôD�õ2�C�ö

1c GX�Ò��¦�ȻM�Íĸ

2 ÓÔe G 1/8"

3 ÕÖ�� G 1/8"

4 �� �s2 G 1/8"

11 ���ÓÔØ��¹ G 1/8"

12a ßà M7

12b ßà M7
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5.2 GX�Ò��

SF-스핀들은 주파수 컨버터(FU)로만 작동해야 합니다.

Ü SF‑스핀들의 전류, 전압 및 주파수 데이터가 FU의 출력 데이터와 일
Ë_P^�Ƈƈ_ÞC�B

Ü lK����Ȧķ�ëM��¹� T�O�_ÞC�B

Ü FU를 이용하여 SF‑스핀들의 회전속도를 설정하십시오.

Ü FU의 매뉴얼에서 상세한 정보를 참조하십시오.

FU는 각 사양에 따라 SF‑스핀들의 다음 작동 상태를 감지합니다.

q SF-스핀들이 회전함

q SF-스핀들이 너무 뜨거움

q SF-스핀들이 정지함 등

FU는 SF‑스핀들의 작동 상태를 기계의 컨트롤로 전달합니다.

5.3 ÓÔ

xÎ_P�ÎÂ�eÓ��QRS���T��2��ɛI\�]^ŦnoB

^Ã¦�ƙ�GI������ƔJ�Ò¯

SF‑스핀들을 작동할 때 열이 발생합니다. 베어링의 수명이 단축되기 때
a��QR.�����ɛIl�+ 45° Cu�Ťj_ĥ�Â�ŘnoB

u _¤ɣ�¡�QRS�����ɛIu�Ɓ _ÞC�B

5.4 ÕÖ��
���Ďď�½2�Ěɤ�ūÍ�Œ
§ "���đe�Ē¹æēQ÷
8573-1) [} 29]"

ÕÖ��P�ÿHɥj�¶čæǯ¦�]Øìř�Ȱķ��Ũď��QRS����Ââ\
];_P�ȴT�#^ŦnoB

Ü _¤ɣj�QRS�����FG��Ď�O��ɦ�¡��Xl�]àyP^�Ƈ
ƈ_ÞC�B

5.5 �� �s2
���Ďď�½2�Ěɤ�ūÍ�Œ
§ "���đe�Ē¹æēQ÷
8573-1) [} 29]"

�� �s2ķ�×�!"�ÎÂ�ÿHɥj�¶čl�ȈŜr�Ââ\�ĺǬ���l
����� ř�Ǻîǻ�C�öT��ɧ_��ũU_P�ȴT�#^ŦnoB

5.6 ��$�×�!"
���Ďď�½2�Ěɤ�ūÍ�Œ
§ "���đe�Ē¹æēQ÷
8573-1) [} 29]"

×�!"�ŢP�×��� �!"ķ���$â\�ÕCŘnoB

�`�QRS��������¡�×��� �ŢP�ƛɨĬT�č�0�č��Ø�Ţ
P�ĉà_P�XĜ¯Ël�xÎŘnoB
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5.7 ���ÓÔØ��¹

���ÓÔØ��¹��×j�QRS���T�ÓÔŦnoB

×�ÓÔØl����¡�QRS���j�×T�ɩj��ě��2h�×��ĸŒĥ
�¡�oC�ĉàŘnoB�ÎC��×��ÓÔØ\�ÙÚŘnoB

^Ã¦���Ŧ��×

���¨�l�£P�×ķ����ÓÔØ��¹�â\��Ŧ_^��mnoš

u ǈțU���]�`a�����¨�l�£P�×��ȉ;yP�c¤����Ó
ÔØ��¹T�ĞƖC�ɪÞC�B

�ȴT��Ǭ_^��P�c¤�QR.�����ũU�ŢP��ũŘnoB

Ü ���ÓÔØ��¹���Ŧ��×j�×�ƊťƋƏT�O�_ÞC�B

Ü O�h�ÓÔ�ÙÚØl���j�á¯�ÍŦ��ɫ¿�½2j��Ë_P^�Ɓ
 _ÞC�B

5.7.1 ÓÔ�ÙÚØ

Ü �Ğ�Ũ�ŢP�ƒ�eu�O�_^�ĮÞC�B

Ä ��Ũķ�l�y^��ķ��Ď�¡�ɬC��$T�]Z_PL0�ɭĈ�P
 ^_^�Ǿ��ɮ�]^y^Ə0�ƘĻ��tÔ���$�ũUT�ZǈŦn
oB

Ü oĈ�Xpĕ���N_P�ÓÔ�ÙÚØƏT�O�_ÞC�B

DIN 51360, 2부에 따른 부식 방지:

ɰCı��ě��$�£Ĉ

ɱ��ƚɲ�("J¦

ɳ��cI���Ɓ¯Ü�bc�£Ĉ

Ìɴ�ÿH�("J¦

ƔD0�ŠÎ���ɵɶɷɸ��Ď�����Ãm�£Ĉ

50°C에서 서서히 증발된 후 접착제 잔여물의 특성:

ʀĶ_^�ĮÞC�š

ȸʁ\��Ŝ�ʂjȸ�£Ĉ

ũʃœ�Ĳ��lK�ŢP�¿]ʄ�lK
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5.7.2 ÓÔ�ÙÚØ�ÛMÖ

;ğ�ȥX�50µm 이상의 필터링되지 않은 유동 매체는 마모를 증가시킵
noB

Ü �č\�M�50μm 이상 크기의 입자를 필터링하는 필터를 로터리 조
 r�ɦâ\�ȉ;_ÞC�B

]Î��č�¡�;ğ��el�ʌT�eǰ�\MD�Í r�¡�Įël�șʍn
oB

5.7.3 V���ÜT�Ý_ÞC�B

V���Üķ��\��Đ�ʎlK���čæǯ¦�ÓÔ�ÙÚØìl�ʏķ�HI\�ʐ
ʑ�dôƘ�ô��ʐʒ�¨�ř�ƭǃĭ�`�ZǈŦnoB���ƭEķ�¥�h��
Ü��ʓ�ĉ���N_P��Ü�U¢T�Ťťĭ�e�dmnoB

Ü Zǈ_P�V���Ü���Ğ�â\�¥�yP�xÎ��ÜT�Ťj_^��
Iǰ��Ď��ʔ^P�CıT�´µ_ÞC�B

ʐǽP��ĎI��Ü�Ťjæʕÿ�ƭEìu�]Zĭ�e�dmnoB

�Ü�ŤjP��Đ�ʎlK���čæǯ¦�ÓÔ�ÙÚØìl�kŒh��ı�¡�ʖ
�¬ÎT�ɩ��ʗl\��ÜT�ǊP�c¤�I�Zǈĭ�e�dmnoB

Ü ÍË¦�ĉXš

5.8 ßà

^Ã¦�ßà\� ��QR.����ũU

ÓÔ�ÙÚØl�\MD�Í r��ī�ÖT�ɩ��QRS���\�];_w
���T��ũĭ�e�dmnoB

q \MD�Í rl�_���Ü�ʘĀ�¡�xÎyP�c¤

q ÓÔ��č���Ü�ƔĐ��ʙʚ�c¤

u SF-스핀들을 손상으로부터 보호하기 위해 누출 감시장치를 삽입하
ÞC�B
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5.8.1 \MD�Í r0�eáâ\�Íãä

ŕU¦�ßà

ßà Í��Ǽ�

1 ������� V��ñʞʞ

2 \MD�Í r V��ñʞʞ

Ü ¬­�C�Ò��u�ũUj�ʎđŨ\�M�¨(_P�ʕÿ�ǁśíu�Øô
_ÞC�B

Ü ��ʕÿ�ǁśí��W��Ŧ��(��ÝȚT�Íã_ÞC�B

Ü �N�(�u�(��ÝȚ��Íã_ÞC�B

Ü ßà�(�u�ʟ�^P�ÔI\�ĉ´_w�ßà��ĉàyIǰ�_ÞC�B

Ä ÔI¦�VĊ�),ò

Ü ßàT�ʠwŨ�£��Øô_ÞC�B

5.8.2 \MD�Í r0�eåâ\�Íãä

ŕU¦�ßà

ßà Í��Ǽ�

1 ������� V��ñʞʞ

2 \MD�Í r V��ñʞʞ

Ü ëƀ�ßà�� T�%U�ñC�ĀËæl¯�Ƃķ�^Ƈ��c¤ì\�åŕ��
Ò�ĭ�e�dIǰ�QRS���T�ĀËCʡÞC�B

Ü ¬­�C�Ò��u�ũUj�ʎđŨ\�M�¨(_P�ʕÿ�ǁśíu�Øô
_ÞC�B

Ü ��ʕÿ�ǁśí��W��Ŧ��(��ÝȚT�Íã_ÞC�B

Ü �N�(�u�(��ÝȚ��Íã_ÞC�B

Ü ßà�(�u�ʟ�^P�ÔI\�ĉ´_w�ßà��ĉàyIǰ�_ÞC�B

Ä ÔI¦�VĊ�),ò

Ü ßàT�ʠwŨ�£��Øô_ÞC�B
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6 XYOi

ī�Ö _�ƊDƖ�Ī�ī�Öæ1ì 4

ǔƔ��ÙÚ�#$ O�ğ�]^¨e�ʎÛļ

JKĕ

eÓ$
Pmax./5s S6-60% S1-100%

2E�àÜ 6,9 5,2 4,7 [kW]

ƚȥ 2,94 2,02 1,88 [Nm]

G� 351 354 366 [V]

G� 16 11 10 [A]

ëM�Ø§
ëM�XY

/U�ÌÎX$�Ɩ��Ɗ
æƊśC���ā¡�£Ĉì

��e 1.200 HZ

ëMʥ�e 2

2E�FGHI 36.000 rpm

lHĕʧØÎĕ 
ŤN

10 000 rpm
æȶ������o��ĕì

ʨɣ HI�ā¡ ȻM�Íĸ

õ2�ʩnǶʪ
ʩn�ʫ�110

ëʬ�ʫ�0,3

ëM�¨( PTC 160° C

_¤ɣ �� D���ʮ

_¤ɣ�ác 80 mm

ÓÔ eÓ$

xÎ�ɛI + 10° C … + 45° C

ÕÖ��

¨(�#�

æÕÖ���lÎì
IP54

�� �s2

���ÓÔØ��¹

\MD�Í r
< 150 bar

< 38 L/min

×�!" ��������� �!"�#$

×�ʲʳ HSK-E 32

×�!"�ó^ ]I

×�®^Ĥ�Cíʶ�/ č�ä0�č��Øä0�#àä

Ǻîǻ�ʘĀ�æV�ì 13 mm

CĜ�#ĝ���CĜ�Ğ��#ĝ
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șǁś�ǁśí

)Ĕ��ÿH
æëM�ŒĜì

)-��ÿH
ʷ�ʸ�ʹ��2 m

æā¡ì

Ǖœ ~ 12 kg

�� ����ȝ.�ʻ < 1 µ

Đ#ĝ�ȝ.�ʻ < 1 µ

6.1 Ëe

æʼì�ʫ�Ǻîǻ�ʘĀ
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6.2 XY�L�M�Cr�æçè-**-�0�éê�ëMì

àÜæQ)0�Qñ0�Qɰìķ�O �
ŕ�G�ř�O �ŕ�G��
�NŦnoB

SF‑스핀들의 출력값은 사용
h�Rǳ�����Ǒ�^ʾ�ØC
h�ĕj�k�u�¨��e�dm
noB

ëM�ëʿ 7/7-4

2E�àÜ 4,7kW

2E�FGHI 36.000rpm

ÓÔ eÓ$

ëM�¨( PTC 160° C

ˀ��ˁ% 1,6Ω

õ2h�ĕ¦�Q).)**˃

2E�FGHI 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 36.000 rpm

FGHI 3.888 8.766 14.002 18.910 23.868 28.294 32.727 33.616 rpm

��e 167 333 500 667 833 1.000 1.167 1.200 Hz

2E�àÜ 0,766 1,671 2,641 3,398 4,043 4,621 4,731 4,696 kW

ƚȥ 1,88 1,82 1,8 1,72 1,62 1,56 1,38 1,34 Nm

G� 86 154 228 297 366 365 360 359 V

G� 10 10 10 10 10 10 10 10 A

Cos φ 0,25 0,41 0,57 0,67 0,71 0,8 0,83 0,83

õ2h�ĕ¦�Qñ.ñ*˃

2E�FGHI 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 36.000 rpm

FGHI 3.892 8.902 13.816 18.793 23.522 28.362 32.523 33.429 rpm

��e 167 333 500 667 833 1.000 1.167 1.200 Hz

2E�àÜ 0,821 1,876 2,816 3,792 4,644 5,156 5,185 5,127 kW

ƚȥ 2,02 2,01 1,95 1,93 1,89 1,74 1,52 1,47 Nm

G� 85 153 221 289 353 354 349 348 V

G� 11 11 11 11 11 11 11 11 A

Cos φ 0,88 0,83 0,8 0,79 0,78 0,86 0,88 0,88
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õ2h�ĕ¦�Qɰ.ïʞúˇBʧ,ˈ

2E�FGHI 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 35.000 36.000 rpm

FGHI 2.925 7.795 12.512 17.612 22.885 27.113 30.959 31.627 rpm

��e 167 333 500 667 833 1.000 1.167 1.200 Hz

2E�àÜ 0,739 2,333 3,842 5,425 6,871 6,893 6,698 6,608 kW

ƚȥ 2,41 2,86 2,93 2,94 2,87 2,43 2,07 2,01 Nm

G� 81 151 217 286 351 348 341 339 V

G� 14 15 15 15 15 16 16 16 A

Cos φ 0,93 0,91 0,89 0,88 0,88 0,9 0,9 0,89

�2$���e�ƌƍM�¡�xÎj�Ěɤ��ū�O%

��e�ƌƍM�xÎ�C�ʂˉ� �Xp��G���ØCh�ëM�G�j��Ë
�ő�ŦnoB

õ2h�G�l�U���Ìˉ�`a��ØCh�ĕ¨o�Ǻ�e�dmnoB

6.2.1 JK�o��íî
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6.3 F\I

^Ã¦��¯�¡�ÕC��ĉËu�bc_^�ĮÞC�B

ëƖ�bcķ�GX��Ďæǯ¦�ïðê0�GĜǆì�¡�jG�T�]Zĭ�e�dm
noB

1

Perschewski

29.09.23

1

29027070

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346
Pinbelegung FS18 (S8) PTC

.

.

.

.

.

.

U

V

W

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

Stator

Spindel

PTC

U

V

W

PE

A

B

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12 spindle ID (according to requirements)
Spindelkennung (nach Bedarf)

RD0,25 mm²

BU0,25 mm²

WH0,25 mm²

GNYE0,75mm²

RD0,14mm²

BU0,14mm²
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UB+

+5V

GND

UN+

UA-

UA+

UB-

UN-

GND

Sense

Zahnradgeber GEL 2442
precision encoder GEL 2442

1

2

5

9

10

11

12

13

14

16

3

4

6

7

8

15

17

PK0,25 mm²

RD0,25 mm²

BU0,25 mm²

GY0,25 mm²

BN0,25 mm²

WH0,25 mm²

BK0,25 mm²

GN0,25 mm²

YE0,25 mm²

Kabelstecker SA17 (S10)
male cable connector SA17 (S10)

1

2

3

4

5
6

7

8

9

10

11

12

13

14 15

16
17

Rückseite
back side

Kundenseite
customer side

Kundenseite
customer side

UA+ Spur A
UA+ track A

UA- Spur A
UA- track A

UB- Spur B
UB- track B

UB+ Spur B
UB+ track B

Nullspur UN-
reference UN-

Nullspur UN+
reference UN+

Versorgungsspannung
supply voltage 

+5V  (+/-5%)

Brücke zu Pin 5 (Masse)
jumper to pin 5 (earth)

Versorgungsspannung Masse
supply voltage earth

Sense

2.0

1

Perschewski

17.05.17

1

29025970

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346

Pinbelegung FS17 (S10) Vektor Sense 
(Fa. Sauer)
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6.4 ëM�¨(�ïðê�)ñ*òê

¨(�ĸÒ��®·h�ïðê�ˁ%X

DIN VDE V 0898-1-401에 따른 정격 반응 온도 90°C - 160°C의 특성곡
´

PTC 저항기 온도 TPTC����
PTC 저항기 저항 RPTCæĊW(

ˁ%ĕì

XYOi

:; M135

V��xÎ�G� (TA = 0 … 40°C) Vmax. 30V

V��õ2�G� (TA - 25K…TNAT + 15K) VMes, max 7.5V

2E�ˁ% (VPTC ≤ 2.5V) RN ≤ 250Ω

ĸÒƈO�G� Vis 3kV~

Ğ˒�Cı ta < 2.5s

xÎ�ɛI�ʘĀ (V=0) Top -25/+180°C

ˁ%ĕ

TNAT ±ΔT
R( TNAT - ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + 15K)

(VPTC ≤ 7.5V)

R(TNAT + 23K)

(VPTC ≤ 2.5V)

160 ±5°C ≤ 550Ω ≥ 1330Ω ≥ 4kΩ ----

6.5 ×�!"�ó^

×��� �ó^æ˗ç�ënMÖìP�Íxğ�œ�QR.�����ƑÌ�U[u
ŞC_��XĜ��ƌrƎ\��N�W(u�GǑŦnoB

q ]IJ�˘ʀ��ĀËu�����×��� �ó^

W(

×
č�ä

×
č��Øä

×
#àä

SF-스핀들 SF-스핀들 SF-스핀들

xÎ��X�U[
xÎ��X�U[

�˙
xÎ��X�U[

�˙

xÎ�G��ʘĀ¦
10 - 30VDC(UL – 등급 2)
�Ā˛�ôD¦�QĄ�ɰB*ʞʞ
ǕŒƗ����ʥ�#^

PNP
BK (4)

BU (3)

BN (1)

Z

+

àÜ

0 V

BN = 갈색

BK = 흑색

BU = 청색

NO = 표준 열림
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6.6 ôD�õ2�C�öæ÷øø.ùúûüýì

ŕU¦�:ˢ�Ö�ʧ�ā¡

1 :ˢ�Ö

2 ā¡

�Ø�]ˣ�P�Õʚʳ�ŕ[��]I$��ˤ\í�ā¡l�dmnoB

���ˤ\í�ā¡�¡�ǿ�\Ɩ�Ò��l�Đ#ĝâ\�Ŗá;noB�ǿ�\Ɩ
Ò����àÜ�W(��bcT���^P�:ˢ�Ö��ĀËŦnoB�ʷ�ʸ�ĉ
àƔ\�M�¨˥T�`�:ˢ�Ö��ȉ;�Ǽ�l�ƒl_ĥ¡�W(l�U¢Ŧ
noB

q W(P�FG�ÎÂ�I�Ø�ŘnoB

q ā¡��Ėr\ėķ�ā¡\�M�W(u��ˤ\í�àÜ�W(\�b"Ŧ
noB
Ä 4 - 20mA / 2 - 10V

q àÜ�W(P�ĀË�ƌrƎśæ¶s¡Dì\�˦^˧�#$â\�ålĭ�e
dmnoB

6.6.1 XYOi

xÎ�G�æ˨B�����U�·ì 15-18VDC
18-30VD

C

�˩�˨B ≤ 250Ω ≤ 500Ω

ĊÌ�GÜ V��-*ʞé

õ2�ʘĀ
:ˢ�Ö�.�˪�Ĕ�ʧ�)*
:ˢ�Ö�.�˪�,

0 - 25mm
0 - 15mm

´ŕJ õ2�ʘĀ��˫�ɰ˃

ɛI�Â2J ± 0.02% / °C

jG�0��ʥ0�ŒƗ0��FGâ\�M�¨(

�Ĝ���e fg = 800Hz

àÜ�

G�

Dǁæ˨B�����U�·ì

4 - 20mA

< 0.005mASS

< 0.001%

RL = 100Ω에서

G�

Dǁ

¥���_�˨L

2 - 10V

< 5mVSS

> 1kΩ
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6.6.2 W(

ɰ1��¡\�o��àÜ�W(l�Ø�ŘnoB

ŕU¦��ĀË

fg ĕ

1 ā¡

2
ĀË�ƌrƎś�ŢP�
SPS의 아날로그 입력 카드

A G��W(
4 - 20mA

�¹�C�f2

B G��W( 2 - 10V

_¤ɣ�P�§_P�àÜ�W(�f2T�Ā���ĀËl�dmnoB�ĉ´�bc
��Ûļ_^��mnoB

G��W(

oĈj�Ȱķ��]�¡�G��W(u�˲¯ŦnoB

q G��W(P�G��W(ř�Ì!_w�Zǈ_P�GğX�����˳ó_^
�mnoB
Ä ǯu����´ŕ�Ɩ��Ɗ0�ëM0�G§�ʷ�ʸ0�ĠR�XYBBB

q �ˤ\í�G��W(P�˴�ôD\�G­ĭ�e�dmnoB
Ä ʷ�ʸ�ʹ�¦�V��,*ʞ

q Ott-Jakob 위치 컨트롤러는 전류 신호만을 평가할 수 있습니다.

G��W(

G��W(P�Gč�ˁ%�����U�ŦnoB

Ü oĈ�ļĊu��Ǭ_ÞC�B
Ä ĉ´�ˁ%
Ä õ2X�����ˁ%
Ä ƌrƎ�����ˁ%

��ļ �`a��^2h�f2ĕ��bÍyôƘ�C�ö���¯T�Ťťĭ�e
dmnoB

6.6.3 fË

xÎ�G�T�˸X��G¦

Ü §_P�àÜ�W(u�´µ_ÞC�B

Ü þÿ�Í2�Cx�ŢP�xÎ�/*Ĳ�G��ā¡��Ėr\ėT�ʔÞC�š
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6.6.4 þÿ�Í2

ôD G� G�

0mm 4mA 2V

25mm(타깃 링 - Ø 8 / 10)
15mm(타깃 링 - Ø 5)

20mA 10V

6.7 FGHI���ĀË�ā¡æĂăĄăêüąĆćì

ŕU¦�õ2�ʩnǶʪ

ɷn�ˀʳl�ŔğJ�¿À\�Øxh�œ�^æʩnǶʪìu�ʀ˼ŦnoB�¯Ķ
ā¡��ğX¯��ğč��Î$�œ�^u�ɩ��ÍĸŘnoB

q ğX¯�bc��ā¡�����ó^y��O �ŕ�àÜ�W(\�b"Řn
oB

6.7.1 XYOi

àÜ�ŝ˽ 1VSSækÎ�W(ì

àÜ�W(

˾*ò�bĀh�O ��W(�ɰ1�
��í��W(˿

ǕŒƗ˿

´µOi¦�ŞƑ�̀�

àÜ���e
0…200kHz

� ��́�,ĄR��c¤

�Ŝ̂æ2�ì ±20mV

̃Ǘ��k -20% … +10%

̃Ǘ�ÎXʄ�ǳQ̄)ʧǳQ̄ɰ 0.9…1.1

�¹�G��ǳ̅ 5VDC ±5%

�_�£��ĊÌ�GÜ ≤ 0.3W

ʷ�ʸ�ʹ�
V��)**ʞ

æG§�ʷ�ʸT�ɩ��G��óĊ�]�ì

ĉ´

˾´�ʷ�ʸ0�´�ác¦�*B),ʞʞ̆

̇c¦�,�.*B/ʞʞ0

VĊ�̈̉�Ğc¦�ɰ,ʞʞ

ā¡�˘ɭ�ʀ^u�Ā��ʗl\�ĲD��kĳ��ʷ�ʸ
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6.8 �X�G�Ĉ�ĉà

��¦�ĊĈķ�̊Ŕ��ǔĝT�ɷɥnoB

u ĞƖC�̋Į1u�Ķ���U[\�QR.���T�xÎ_ÞC�B

7 xÎ�¯Ċ

Āş¦��Ď��Ǡǡ�Ƙ�P�c¤

ĽǾ��2_P�c¤�QR.�����xÎ�C�ǿD�0�Zǈ_P�̌�`a�
Ǡǡ�Ƙǵ�e�dmnoB

u SF-스핀들을 단단히 고정하십시오.

c�¦�Ǡǡ�Ƙ�P��Ď�����U��Āş

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
Ǡǡ�ƘǹnoB

u XĜ�ŢP�fÌ��¨(�¯Ëu�ĸ�\�Øô_^�ĮÞC�B

u %U�¨ÂcT�Ķ�_��xÄ_ÞC�B

ŕU¦��2ĥ

SF-스핀들을 설치하기 전에 다음 항목에 유의하십시오.

Ü SF-스핀들에 적합한 스핀들 브래킷이 기계에 조립되었는지 확인하십
C�B

Ü Ò��(���ũU��dP^�Ɓ _ÞC�B

Ü Ò��ʷ�ʸ��ũU��dP^�Ɓ _ÞC�B

Ü ũUy^��ķ�(�ř�ʷ�ʸƏT�O�_ÞC�B

Ü SF-스핀들을 열원 근처에서 작동하지 마십시오.
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8 fË

fË��G¦

Ü SF-스핀들이 완전하고 손상이 없는지 확인하십시오.

SF-스핀들을 오랫동안 보관한 경우:

Ü ¨Ě��ě�C¬G�Œ§��ØCh�ëƀ�ŒĜu�ÕŐ_ÞC�B

8.1 SF-스핀들 설치

�čř�ʷ�ʸT�]Ò_œ�Ò�
_ÞC�B

SF‑스핀들을 설치하기 위해 다음 단계를 순서대로 실행하십시오.

Ü ¬­�C�Ò��u�ũUj�ʎđŨ\�M�¨(_P�ʕÿ�ǁśíu�Øô
_ÞC�B

Ü ��ʕÿ�ǁśí��W��Ŧ��(��ÝȚT�Íã_ÞC�B

Ü �N�(�u�(��ÝȚ��Íã_ÞC�B

Ü Ò��l�]Ò_���_l�£P^�Ɓ _ÞC�B

Ü Í��#ĝâ\�Đ#ĝ��Đ�X��ëƀ�Ò��u�ĺĳ_ÞC�B

Ü Í��#ĝâ\�Đ#ĝ�ÓÔe��ëƀ�Ò��u�ĺĳ_ÞC�B

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우:

Ä ī�Ö�ǔ����X�]Î��Zǈ_^��Iǰ�Ɓ _ÞC�B

Ä GX�ʷ�ʸT�Ò�ĭ�`�%U�ĺĳh�ʷ�ʸ�̚�u�O�_ÞC
�B

Ü SF‑스핀들을 기계에서 고정하십시오.

Ü (�u��N��č��Ò��ř�Ò�_ÞC�B

Ü ¬­�C�ȈŜru�ũUj�ʎđŨ\�M�¨(_P�¨(̛T�Øô_Þ
C�B

Ü xÎ�Ò��� ��ș̜Mu�QRS������N�Ò��ř���e�ƌƍ
M��Ò�_ÞC�B

Ü ș̜Mu�ʕíÞC�B
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8.2 �č��¹� �ác

Ü oĈ�Ş�¡��č��¹� ���2�ģÌu�ūÍ_ÞC�B

DN �č D1 D2

2.8 �Đ�X 2.8 mm 7/64" 4 mm 5/32"

4 �Đ�X 4 mm 5/32" 6 mm 15/64"

6 �Đ�X 6 mm 15/64" 8 mm 5/16"

5.5 ÓÔe 5.5 mm 7/32" 8 mm 5/16"

7 ÓÔe 7 mm 9/32" 10 mm 25/64"

6 ÓÔ�ÙÚØ 6.4 mm 1/4" 13.4 mm 17/32"

8 ÓÔ�ÙÚØ 8 mm 5/16" 15 mm 19/32"

8.3 ÓÔe

8.3.1 ÓÔe�Ďď

ƒ�h�Ũķ�l�y^��ķ��Ď�¡�ɬC��$T�]Z_PL0�ɭĈ�P
 ^_^�Ǿ��ɮ�]^y^Ə0�ƘĻ��tÔ���$�ũUT�ZǈŦnoB

Ü �Ğ�Ũ�ŢP�ƒ�eu�O�_^�ĮÞC�B

��Ŧ��ÓÔe\� ��ÓÔ�̝r�¡�ÃG�`a��ƙGIu�#�Ŧn
oB

Ü oĈ�ʨJT�ǒǓ�ÓÔeu�O�_ÞC�B

ĈÀe 98/83/EC 규격

cI 1 - 15°dH

PH 값 7-9

ʗlæ�$�#^ì 20% Antrifrogen N

8.3.2 ÓÔ�f2

Ü eÓ��oĈ�ĕT�Ƒe_ÞC�B

(��ácæʼì VĊ�̡̠�,B,

�¹�ɛI VĊ�ɰ*òê

č��]́ VĊ�)B,èʧʞăĄ

D̢�ɛI V��+*òê

(*) UV 불투과성 냉각 호스를 사용하십시오.
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8.4 �Đ�X

8.4.1 ���đe�Ē¹æēQ÷�Ĕ,-/.)ì

�Ķh�ʎđŨ
Ē¹�/

�č�â\�ÛM�Ē¹�,̦ʞ��U

Ũ�·́
Ē¹�+

V���Ü�̧Ƈ�̨/òê

̩����·́
Ē¹�/

V�����·́�)�ʞ̪ʧʞ3

8.4.2 ÕÖ���f2
���Ďď�½2�Ěɤ�ūÍ�Œ
§ "���đe�Ē¹æēQ÷
8573-1) [} 29]"

ÕÖ����f2ĕķ�(��ácj�(��ʹ������U�ŦnoB

Ü (��ác¦�̡̠�+

Ü oĈ�o��íî�¡�f2ĕT�ūÍ_ÞC�B

Ü ƌrƎ�XYU��ÕÖ��ř�ÓÔT�XĜu�̫�`�·¸�ʔÞC�B�í
śĥ�QRS�����2^�U[�¡I�¨(ŘnoB

Vˁ�ÕÖ���Ûļ́ ̊$�l�

Ļı�ÕÖ���Ûļ́ ĲǕeu���_P�l�

V��ÕÖ���Ûļ́ ɴĲ��·]h�ŨT���_P�l�
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8.4.3 f2ĕ
���Ďď�½2�Ěɤ�ūÍ�Œ
§ "���đe�Ē¹æēQ÷
8573-1) [} 29]"

Ü oĈ�ĕT�Ƒe_ÞC�B

�� �s2 4,5 - 6bar

×�!"����¯Ë 5,0 - 8,0bar

8.5 ���ÓÔØ��¹�f2

1 ���ÓÔæÛļ�Cì
M5

V��)*�ýúć

2 ���ÓÔæÛļ�Cì
M5

V��)*�ýúć

3 �Đ�X 10 bar: n = 0 rpm

4 ÓÔ�ÙÚØ
V��150 bar

VĊ�)�ýúćæʼì

5 ĉX

6 ßà
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æʼìP�ÝƖ��ɶ�Ò������y�ő�ŦnoB

Ü � T�Ȧœ�]^_ÞC�B

Ü Ā��ØCh��ÜT�Ťj_^�ĮÞC�B

Ü �Ü�̀�u�Ý_ÞC�B

Ä V��˫�,ýúć

Ü V���ÜT�Ý_ÞC�B

̬Ŝu�ɩ���č��̀�l��ķ��¹æ˫�ɰýúćìķ�ÓÔ�ÙÚØ�fÌ�ƔJ
ļĊ��egT�̭D��ĊĈ�ŝ˽T�ƂƃnoB

8.6 õ2�C�ö�ā¡��Ėr\ėæ´µOi�¶s¡Dì

ā¡�ʷ�ʸķ�]ÒJ��ʏķ�ØĎ���nX�`a��^H� �Ŗá��
�Ŧ_^��mnoB

Ü Gğ¯Ëu�ɵ¾œ�Íã_ÞC�B

Ü _¤ɣT�ɰ1��Īr\��2_ÞC�B

Ä Ɣ̮�̢̯ķ�ḭ́T�ūÍ_ÞC�B

8.6.1 õ2�C�ö�ĉ´

ā¡P��Ø�]ˣ���ɷ�OG�Íãy��d��ā¡��Ėr\ėj�Ò�y
��dmnoB

Ü ā¡�ʷ�ʸT�ŒĐ_ĥ�Â�yPL0�õ2�C�ö����ʷ�ʸ�ʹ�\
¨2yzX�`a;noB

Ü ʷ�ʸT�̱^�ĮÞC�B

ā¡��Ėr\ė��àÜ���ș̜Ml�dmnoB�Ò��ʷ�ʸæ�¹�Oi
��®·�Â�äì��oĈ��ʨɣT�ǒʗ��d�ő�ŦnoB

q V��,ʞʞ�̇c

q 4 x 0.14mm²

q ÙÚä

q �̳Ü¦�Ɩťí�č �¡�O����Ŧ

q �N�ı̴̵Ø�¡�V��ʹ�¦�,*ʞ
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9 C¬G

Āş¦��Ď��Ǡǡ�Ƙ�P�c¤

FGHIu�ĽǾ�´µ��c¤�QRS����ŢP�×���ũƕ�e�d���
N��̶��Ǡǡ�Ƙǵ�e�dmnoB

u ´µh�×��V��FGHI��]�_ÞC�B

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u C¬G�ʧ�l���QR.�����V��¥��FGHIP�%U�;Üh�F
GHI��Vˁĕ;noB

ŕU¦�ȈŜr�ȉ;

^Ã¦�XKT�¨¯ŦnoB

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�2h�×�ȈŜrl�£P�c¤¦

q Ǻîǻ�C�ö��§tÜ�`a��ũUyzmnoB

q Ǻîǻ�C�ö��ĽǾ�Í2yzmnoB

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ī�Ö��ũUyzmnoB

Ü �����ȈŜru�VĊ��)*F�ũâ\�ǃDÞC�B

Ü ¨Ě��G���C¬G��G��ÓÔ�̝rƏT��Đ�X\�sĬ_ÞC�B

9.1  Ę�I$

�_�XıæĲì

V
�

��
_

æ˃
ì

Ü SF‑스핀들을 툴이 고정된 상태에서 약 10분 동안 작동하십시오(가공
£�ìB

Ü �`�FGHIP�QRS����V��¥��FGHI��V��ɰ*˃;noB

Ä 2��ūÍ¦�V��¥��FGHI

Ü SF‑스핀들을 약 2분 동안 최대 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�B

Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 최대 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

SF-스핀들이 이제 사용 대기 상태입니다.
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9.2 �U�CÎ

ī�Ö��ÙÚT�ǯƙ_��¨(_X�Ā��oĈj�Ȱ��_ÞC�B

Ü ×���2h�U[�¡�QRS���T�xÎ_ÞC�æl��£�ìB

Ä ̻�ɰĲ

Ä V��¥��FGHI�¡�V��,*˃\B�
æūÍ�Œ§¦�C¬G [} 32])

íśĥ�QRS�����xÎ�ɛI��IǑŦnoB

9.3 2^�U[�ęC^

ȈŜr��2^�U[�ęC^u�ó^_��ålu�Ā��XĜ��ƌrƎ\�G
Ǒ_P�ȴT���e�ƌƍM�¡���_ÞC�B

9.4 ¨Ě��ě�C¬G

Ü �N�ɛIl�Í2h�c¤�Əæ¨Ě�¯Ċ��ɛI�¡�O��¯Ċ��ɛI
��¾œ�Í2äì�QRS���T�xÎ_ÞC�B

Ä O��¯Ċř�Ì!_w�QRS�����ɛI�̶kl�)*òê��U�ĥ�Â
ŘnoB

Ü ȸ2Ì2Ì [} 40]ȸ�Œ§��ØCh�ëƀ�ŒĜu�ÕŐ_ÞC�B

Ü SF‑스핀들을 약 5분 동안 허용 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�B

Ä æūÍ�Œ§¦�C¬G [} 32])
Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 허용 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

�\� ��ī�Ö��ÙÚ¯Ël�ǯƙy��¨(ŘnoB
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10 ×�!"

��¦�FG_P�ȈŜr�����̼̌�Āş

ȈŜrl�wGǽ�FG_P�c¤�ũlƗj�ũ��̼ʑ���l��Ķƕ�e
dmnoB

u ȈŜrl�2^��c¤�Ə�×T�!"_ÞC�B

ŕU¦�ȈŜr�ȉ;

^Ã¦�XKT�¨¯ŦnoB

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�2h�×�ȈŜrl�£P�c¤¦

q Ǻîǻ�C�ö��§tÜ�`a��ũUyzmnoB

q Ǻîǻ�C�ö��ĽǾ�Í2yzmnoB

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ī�Ö��ũUyzmnoB

10.1 CĜ�#ĝ���CĜ�Ğ��#ĝ

ŕU¦
FG�#ĝ�ŞC

SF-스핀들의 클램핑 시스템은 시계 방향 및 시계 반대 방향으로 회전하
Iǰ�fĜyzmnoB

Ü FG�#ĝ��QRS������Ŧ��×ƏT�O�_ÞC�B

Ü FG�#ĝ��QRS������Ŧ��×�ʲʳƏT�O�_ÞC�B

Ü FU에서 SF‑스핀들의 회전 방향을 사용하는 툴/툴 홀더의 회전 방향
�����f2_ÞC�B
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10.2 ��������� �!"�#$

Āş¦��Ď��Ǡǡ�Ƙ�P�c¤

�� �s2ķ�×��� �!"�C�Ļ�Đ��� æĠQçì�¡��X�T�Ɣ
Đĭ�e�dmnoB����X���͂x�̓œ�̧àyP�c¤�ĠQçu�Ǹâ
\�Ǡʹ�e�dmnoB

u Ļ̈́�Ěɩ�Ɣ̮��®·h�×��� ƏT�O�_ÞC�B

u HSK가 평면 가공설비 앞 약 1‑2mm에 위치한 경우 테이퍼 세정을
ĞƖC�ɪÞC�B

Ū¦�ÎtI�Ďď�¨¯

u ƛɨĬ0�ġĢ͉�ģr0�åĥ�l�fÌ0�ȈŜr0�×��� ���×�ʲʳ
u�%U�͊͋_œ�]^_ÞC�B

u ×��� �ʲʳu�Ƈƈ_ÞC�B

SF‑스핀들로 변경할 때 손상이 없고 깨끗한 상태여야 합니다.

Ǻîǻ�͎��ʀ˼ĥŧ^�×T
ĺ��͏âÞC�B

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü ͐Õʚʳ�G̃͑���Đ�Xu�ʔÞC�B

Ü ×T�͒�ÞC�B

Ü ×�ʲʳ������� ř�ȈŜr������� u�Ƅr�¿ď��sĬ
�� \�sĬ_ÞC�B

Ü ×T�ȉ;_ÞC�B

Ä Ǻîǻ�͎��ʀ˼ĥŧ^�×T�ĺ��͏âÞC�B

Ü ͐Õʚʳ�ě̃͑���Đ�Xu�ʔÞC�B

Ü ×�!"T�ÕC��ě�)SɰŤ�ÎÂ��C�2^u�Ƒe_ÞC�B

Ü SF-스핀들을 시동하십시오.

10.2.1 ğÎ�ĠQç�×�ġĢģ

ÎĐ��k

oĈ�ĕT�˲¯ŦnoB

Ü ×�!"�C�ÎĐ��k

Ä ÎĐæ˪͓ì¦�0,7mm

Ü Ǻîǻ�͎�¡��ʀ˼Ü

Ä V�¦�100N
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10.3 ×�!"����Ĥæ´µOi�¶s¡Dì

ŕU¦�ĉà�Ő2

×�!"�C�QRS������2h�×j�·¸�!"����Ĥ�Ââ\��ÎŦ
noB

Ü ĉà�Ő2�æȣìu�¨2_X�Ā��!"����ĤT�Øxĭ�`�oĈ�ĕ�
]�_ÞC�B

̳Ü�dœ��2ä X = 2 - 5 mm

�ŜÖ�¯Ü 40 - 80 N

10.3.1 ��������� �!"�#$

×�ʲʳl�×�!"�C�ȈŜr\�M�Õʚʳ�����͕ǬʍnoB

10.3.2 !"����Ĥ�fË

!"����ĤT�fË_X�Ā��oĈj�Ȱ��_ÞC�B

Ü ×�ʲʳ���Ŧ��ácæS�̠)�Ġ-ìâ\�Ɣ̮T�͖âÞC�B

Ü ƘOț�Ă,u�fË_ÞC�B

Ü !"����ĤT�¨��Ââ\�ȉ;_ÞC�B

Ü !"����ĤT�f2ƘOæĂ,ì\��2_ÞC�B

10.3.3 2Ì

xÄ�Cx��G¦

Ü ëƀ�Şĥ��͊͋_��Ĳ̃0�íD�0�ÓÔ¶0�l��ʠwŨ���ÿH�Í
Ô��£P^�Ɓ _ÞC�B

Ü !"����Ĥ��ũU��£P^�Ɓ _ÞC�B
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10.4 �2�Iĥ

10.4.1 ��$��2�Iĥ

XĜ�ƌrƎ\�M�QR.�����2^�U[�ęC^

æFGHI�ʫ�*0�rİ�ɷMl�dP�QR.���ì

æ��e�ʫ�*���Cı�^Ò�VĊ�ɰ./Ť0�rİ�ɷMl�£P�QR.���ì

��

ȈŜr�FG�C�×�!"
ÿ^

SF-스핀들에서 툴 교환

��

�2h�×�£��FG�ÿ^

W(

×��2ä

SF-스핀들이 작동 대기 상태에 있습니다.

'(

ĉ´

on off

�Đ�X

on off

]č

ÕÖ��u�%U�xÎ�U[\�ǖÞC�B

×�!"�C�I��N��u�ɩ���ɧ�ŢP�mXl

SF-스핀들 안으로 유입하는 것을 방지합니다. 
3

���ÓÔØ��¹�ü͘͘ 11

�� �s2�üĄ 4

×�!"����¯Ë�üĄ

Õʚʳ�G̃
7

×�!"�ÕC ---

�� �s2�ü͘͘

×��� �åĥ�l�fÌl�ȈŜr��åĥ�l�f

Ì�ɦ�ɰʞʞ��ĀË_P�c¤�ɪÞC�B

4

×�!"����¯Ë�üĄ

Õʚʳ�ě̃

8

���ÓÔØ��¹�üĄ 11
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10.4.2 GX��2�Iĥ

×��� �Đ�X�üĄ č�ä č��Øä #àä

ȉ;y^�
�Ĉ

ǯ
W(�£Ĉ

= 0
W(
= 1

W(�£Ĉ
= 0

ȉ;ä ǯ
W(
= 1

W(�£Ĉ
= 0

W(�£Ĉ
= 0

č�y^
�Ĉ

ǯ
W(�£Ĉ

= 0
W(�£Ĉ

= 0
W(
= 1

10.4.3 W(

;Ü fg W( xÄ

č��Øä
W(

Õʚʳ�ě̃�
Ǻîǻ�C�ö�č�y^��ĈB
SF 스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼가
ȉ;y^��Ĉ

= 0
SF-스핀들을

CÎ_^�ŗ�ȴ

č�ä
W(

Õʚʳ�ě̃�
Ǻîǻ�C�ö��×j�č�ä0
SF-스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼
l�ȉ;äB

= 1
W(�ʫ�)�ĥ�QR.�

��T�CÎĭ�ȴ

#àä
W(

Õʚʳl�ĉàäB�
Ǻîǻ�C�ö��ǿ̰B
SF-스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼
l�ȉ;äB
×��� l�č�y^��Ĉ.

= 0
SF-스핀들을

CÎ_^�ŗ�ȴ

^Ã¦�XKT�¨¯ŦnoB

ȸč��Øäȸ�W(P�xÎ�C�ÂGT�¨¯_X�Ā��Íxğ�œ�QR.�
����ƑÌ�U[u�ɵãnoB

Ǻîǻ�U[l�ȸč��Øäȸ��c¤¦

q xÎ��¥�y^��Ĉ

q ¬Ğ����¿Ə�¥�ä

ëƀ�̋"Ő2ķ�QRS�����egT�ŒĐŦnoB
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11 HSC 가공용 툴

Āş¦��Ď��Ǡǡ�Ƙ�P�c¤

FG�#ĝ��ĽǾh�c¤��_u�lĭ�`�×��ũUŘnoB�§tÜâ\
 ���ś̃�ÍÔ��Ǹâ\�Ǡǡ�ƘǹnoB

u FG�#ĝ��QRS������Ŧ��×ƏT�O�_ÞC�B

Āş¦��Ď��Ǡǡ�Ƙ�P�c¤

FGHIu�ĽǾ�´µ��c¤�QRS����ŢP�×���ũƕ�e�d���
N��̶��Ǡǡ�Ƙǵ�e�dmnoB

u ´µh�×��V��FGHI��]�_ÞC�B

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u C¬G�ʧ�l���QR.�����V��¥��FGHIP�%U�;Üh�F
GHI��Vˁĕ;noB

^Ã¦���Ŧ��×

���¨�l�£P�×ķ����ÓÔØ��¹�â\��Ŧ_^��mnoš

u ǈțU���]�`a�����¨�l�£P�×��ȉ;yP�c¤����Ó
ÔØ��¹T�ĞƖC�ɪÞC�B

�ȴT��Ǭ_^��P�c¤�QR.�����ũU�ŢP��ũŘnoB

Ü XY�â\�_ğ�£P�×Ə�O�_ÞC�B

Ü ×�ȈŜr��ác��ƛɨĬ�����ácj��Ë_P�×ƏT�O�_Þ
C�B�ǯu���0�ác��/ʞʞ �ȈŜru�)ʧĔ͐æʫ/B)-,ʞʞì��ƛɨĬ
��ȉ;_^�ĮÞC�B

Ä XYOi [} 16]�Œ§I�ūÍ

Ü ác��kl�h6 �×�ȈŜrƏT�O�_ÞC�B

Ü Ǻîǻ�ĥ��®·h�×�ȈŜræǯ¦�˗Ć͙ąüĄìu�O�_^�ĮÞC�B

Ü ȜȝȞh�×ƏT�O�_ÞC�B

Ä DIN ISO 19400�Ďď�Ē¹�2,5
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12 2Ì

ĞƖC�Ga�xÄğl����T�2Ì�ő�ŦnoB

2Ì�xÄ�G��%U�QRS�����xÎT�2^�ő�ŦnoB

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü ÕŐ�ő�_P�xÄ�G����xÄ��®·yP������Œ§T�oC
��'�st_œ�ŏâÞC�B

Ü SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü ëƀ�ÂG�^Ãj�ÂG�½2��]�_ÞC�B

12.1 Ī�ī�Ö

^Ã¦��Ũď�����eg�óĊ

SF-스핀들의 베어링에는 영구적 윤활 방식이 적용되었습니다. 따라서
2Ìl�Ûļ_^��mnoB

u Ī�ī�Ö��ÙÚ_^�ĮÞC�B

u íD�0����ŢP�sĬØu�QRS������Ŝ͉â\�͏^�ĮÞC
�B

12.2 �U�sĬ

SF‑스핀들의 안전하고 정확한 기능을 보장하기 위해 SF‑스핀들, SF‑스
����Į¬Ț0�×�ʲʳ���×�ƊťƋ��ëƀ�ʀ˼ĥ��͊͋�ő�ŦnoB

^Ã¦��Ũď�����eg�óĊ

u SF-스핀들을 세척하기 위해 압축공기를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 초음파를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 스팀 분사를 사용하지 마십시오.

��j2�¡�ʎđŨ��ī�Ö�ǔ�â\�];ĭ�e�dmnoB

12.2.1 xÄ�Cx��G

Ü ëƀ�Şĥ��͊͋_��Ĳ̃0�íD�0�ÓÔ¶0�l��ʠwŨ���ÿH�Í
Ô��£P^�Ɓ _ÞC�B

Ü SF-스핀들에 손상이 없는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우 세척 시 실링에어를 항상 켜십시
�B

Ü sĬT�Ā��͊͋_���Ɩś¬�ͣ͢�ŢP�͊͋_���Ɩś¬��̂Ə
T�O�_ÞC�B

SF‑스핀들에 테이퍼 세정이 있는 경우:

Ü �� �s2T�sĬ�ě�ɰ./Ť�ÎÂ�ʔÞC�B

�u�ɩ��wGǽ�ʀĶy��dT�e�dP�ʎđŨ���� �s2����
���ȈŜr\�M�ĲDŘnoB
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12.2.2 ��×�!"�C

Ü ×�ʲʳ���×�ȈŜrl�͊͋�^�Ɓ _ÞC�B

Ä �ś�ͤķ��ɧŨď��dT�c¤�ëǖ�Øô_ÞC�B

12.2.3 �2��ĎT�!čĭ�`Įo

Ü SF‑스핀들 샤프트의 내부 테이퍼를 세척하십시오. 내부 테이퍼에 금
H�ɥj�ʎđŨ��£�ő�ŦnoB

Ü ×��� u�sĬ_ÞC�B

Ü sĬ�ě�ƛɨĬ���� ��íD�ͦT�lͧœ�ǶǷÞC�B

Ä ¡Ì��sr��Ĭ�íD�ƏT�O�_ÞC�B

�\� ��ͨ��ͩ��1´y��ƛɨĬ��¯Ü��ĝUŘnoB

12.3 ¨Ě�C

SF-스핀들이 오랫동안 필요하지 않을 경우:

Ü ¨Ě��G���C¬G��G��ÓÔ�̝rƏT��Đ�X\�sĬ_ÞC�B

Ü ëƀ�ÓÔØ�ʠwŨT�Øô_ÞC�B

Ü SF-스핀들을 수평으로 보관하십시오.

Ü SF-스핀들을 습도, 분진 및 다른 환경 영향으로부터 보호한 상태로 보
Ě_ÞC�B

Ü oĈ��¨Ě�Í̊��]�_ÞC�B

¨Ě�¯Ċ�ɛI +10°C … + 45° C

U��mI < 50 %

12.4 �į�2Ì

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 4주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

12.5 �İ�Xı�¨Ě�C

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 3주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

Ü ��¡�QRS���T�×��ȉ;h�U[�¡�̻�)*Ĳ�ÎÂ�xÎ_ÞC
�B

Ä �`�FGHIP�QRS����V��¥��FGHI��V��ɰ*˃;n
oB�æūÍ�Œ§¦�C¬G [} 32])

12.6 V��¨ĚXı

V��¨Ě�Xıķ�ɰͭ;noB

Ü "�İ�Xı�¨Ě�C [} 41]ȸ�Œ§��ëƀ�%&��ĞƖC�]�_ÞC�B
íťőƏ�QRS�����XKT�]^ĭ�e�dmnoB
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13 Ĳ�

SF‑스핀들을 탈거하려면 다음과 같이 하십시오.

Ü �ģ^��¹æG�ìT�ƆGǽ�kŒ_ÞC�B

Ü �č��¹æ�X���¶čìT�ƆGǽ�kŒ_ÞC�B

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들로부터 모든 연결부를 제거하십시오.

Ü SF‑스핀들의 냉각 덕트를 비우십시오.

Ü XĜ\�M�QRS���T�ͱô_ÞC�B

13.1 ĳX���"c�¨(

SF‑스핀들에 사용된 재료의 90% 이상은 재활용이 가능합니다(알루미
ɸ0��� D���ʮ0�Ŕɴ0�Î�ĒìB

SF‑스핀들을 일반적인 가정 쓰레기로 폐기하면 안 됩니다.

Ü ¿Ú��ʎlK��ëƀ�¿Àu�Øô_ÞC�B

Ü SF‑스핀들을 승인된 재활용 처리 시설에서 페기하십시오.

Ü �N�ĚD�Ě�¡��ëƀ�½2��]�_ÞC�B

Ü ÓÔeu�_e\�ĉà_^��mnoB

Ü ÓÔ��čP�^��½2��¾œ�ĳX_ÞC�B

SF‑스핀들의 분해가 불가능한 경우 SF‑스핀들을 Nakanishi Jaeger
GmbH\�¨�ÞC�B�¬­��Ûļ��Ì�j�¿Ú��ɭD�fÌ�O�ÀP
Nakanishi Jaeger GmbHl��˩_^��mnoB



¡Ì��Ĵ�eD

%&�'(�)*+*,*+-.*/0�12�*/ 43 ( 48 )

14 ¡Ì��Ĵ�eD

Āş¦�GX�ɳȥ

GX�ɳȥP�tÔ��ʄUj�ǈg��Āş��U�u�Ťťĭ�e�dmnoB

GX��ģ^�����ĀşT�ͺͻ_ÞC�æ1ͼO%ķ�ǯu����Ǵ̠ͽ��
^���ģ^��¹�XÄ��½2�ūÍìB

u xÄT�Cx_X�G��QRS�����G§��¹T�kŒ_ÞC�B

^Ã¦�2GX�#G�����ũU

SF‑스핀들에서 정전기와 관련해 위험한 부품을 건드리지 마십시오.

14.1 ¡Ì��āM

ĞƖC� ƒh�¡Ì��āM�¡����T�1#_w�eD�ő�ŦnoB�Ƒ
e_^��P�c¤�ëƀ�¨ƒ.���ũ�ĉU�ƓƔl�Ċ΁ŘnoB

Ü oĈ�΂O�r���rģ�&ǰT�ūÍ_ÞC�B

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners
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14.2 xÎ�¯ĵ

oĈ��&ǰ�����¯ĵu�WH_œ�̃Œ_w�Øôĭ�e�dmnoB

SF-스핀들이 회전하지 않음 §  ¯ĵ�Øô

G§��¹�
£Ĉ

q ��e�ƌƍMæRǳìu�Ƈƈ_ÞC�B

q XĜu�Ƈƈ_ÞC�B

q ëƀ�GX�Ò��u�Ƈƈ_ÞC�B

q ëM�ʷ�ʸ�¡�ëƀ�� T�Ƈƈ_ÞC�B

q CxʧD̂�ƍΆT�xÎ_ÞC�B

ƙ�¨(l�ʔ·Ĉ

q SF‑스핀들이 냉각될 때까지 기다리십시오.

q FU에 오류 메시지가 있는지 점검하십시오. 메시지가
ŞCy^��P�c¤�Rǳu�CÎ_ÞC�B

("�����Όô΍Ύ [} 44]ȸ�Ţ��ūÍì

FU가 
kŒä

q FU의 매뉴얼에서 오류 메시지를 점검하십시오.

×�!"��
xÎä

q ×�!"����¯Ëu�ɪÞC�B

SF-스핀들이 뜨거워짐 §  ¯ĵ�Øô

ÓÔ��ƭĲ_^��Ĉ

q ÓÔ¯Ë��àÜT�Ƈƈ_ÞC�B

q ÓÔ¯Ë��΍M�ŝ˽T�Ƈƈ_ÞC�B

q Ò��ř�ÓÔ�(�u�Ƈƈ_ÞC�B

q ÓÔ�F\u�Ƈƈ_ÞC�B

q ÓÔ¯Ë�����ęC^l�dP^�Ƈƈ_ÞC�B

ĀU�£Ĉ
q ëM�ʷ�ʸ�¡��ũ��dP^�ëƀ�� T�Ƈƈ_Þ

C�B

ģǕ�Ŕ��l�

q ��������FG�#ĝT�Ƈƈ_ÞC�B

q ×��FG�#ĝT�Ƈƈ_ÞC�B

q ×��ũU��dP^�Ƈƈ_ÞC�B

q l����_�ŔIu�Α�ÞC�B

FU가 잘못 설정됨 q ��������ĕT�Rǳ��f2h�ĕj�Ì!_ÞC�B
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SF-스핀들의 소리가 커짐 §  ¯ĵ�Øô

��Ŧ��×

q ȜȝȞh�×ƏT�O�_ÞC�B

("HSC 가공용 툴 [} 39]ȸ�Œ§I�ūÍì

q ×��ũU��dP^�Ƈƈ_ÞC�B

q ũUh�×T�!"_ÞC�B

SF‑스핀들이 잘못 고
2yzôƘ�˒Ü��d
Ĉ

q đ2�¶s¡D������ƊťƋ�ŢP�Nakanishi
Jaeger GmbH���k�2¨�����Øxh�����Ɗť
ƋƏT�O�_ÞC�B

SF-스핀들이 너무 단
Œǽ�Ζ�

q ����ƊťƋ��Ǻîǻ�ƘOu�eÎâ\Ə�Í�ÞC
�B

q SF‑스핀들을 조일 때 기술 보조장치를 사용하지 마십
C�B

ī�Ö��ũUä q Nakanishi Jaeger GmbH��¡Ì���ÒƗ_ÞC�B

ğÎ�×�!"�ʎl §  ¯ĵ�Øô

ʎđŨ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물
T�Øô_ÞC�B

("×�!" [} 34]ȸ���ȸ2Ì [} 40]ȸ�Œ§��ëƀ�%&��]�
_ÞC�Bì

ƛɨĬ��ƙD^��Ĉ

q Õʚʳ��GX�Ò��u�Ƈƈ_ÞC�B

("×�!" [} 34]ȸ���ȸ2Ì [} 40]ȸ�Œ§��ëƀ�%&��]�
_ÞC�Bì

ĉX�£Ĉ

q �Ļâ\�x�_P�Õʚʳ��iΘ�Ò��l�Ò�y�
dP^�Ƈƈ_ÞC�B

q Õʚʳl��Xu�Ι;_P^�Ƈƈ_ÞC�B
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ā¡l�W(u�G­_^��
Ĉ

§  ¯ĵ�Øô

ā¡ř�Ò��£Ĉ q � j�Ò��u�Ƈƈ_ÞC�B

×��ĽǾh�ĀË q ×��ǵǶ\��2y��dP^�Ƈƈ_ÞC�B

×� ¡r��ĽǾh
ĀË

q Nakanishi Jaeger GmbH��¡Ì���ÒƗ_ÞC�B

SF-스핀들이 떨림 / 진동함 §  ¯ĵ�Øô

��Ŧ��×

q ȜȝȞh�×ƏT�O�_ÞC�B

("HSC 가공용 툴 [} 39]ȸ�Œ§I�ūÍì

q ×��&����Ŧ�^�Ƈƈ_ÞC�B

q ×��ũU��dP^�Ƈƈ_ÞC�B

q ũUh�×T�!"_ÞC�B

ʎđŨ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물을
Øô_ÞC�B

("×�!" [} 34]ȸ���ȸ2Ì [} 40]ȸ�Œ§��ëƀ�%&��]�_
ÞC�Bì

FU가 잘못 설정됨 q SF‑스핀들의 값을 FU의 설정된 값과 비교하십시오.

ģǕ�Ŕ��l� q l����_�ŔIu�Α�ÞC�B

ʙΛ���2�Īr q ƘOu�ŒŒǽ�Í�ÞC�B

SF-스핀들이 손상됨 q Nakanishi Jaeger GmbH��¡Ì���ÒƗ_ÞC�B

ëƀ�%&T�Ƈƈ��ě�¯ĵl�Øôy^��ķ�c¤�˩N�¡Ì��āM�
ÒƗ_ÞC�B

Ü ¡Ì��āM��eD�Ğ­�­¯T�ļƓ_ÞC�B

Ü XĜ�����T�Ɓ _ÞC�B

Ü XĜ��ØÍO��ÒƗ_ÞC�B
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15 ¯Ķ�fg¡

EC 기계 가이드라인 적용

·¸��¹h�ØĎ�a¡��Â
G�^Ã��]��ő�ŦnoB

Nakanishi Jaeger GmbH

����GX�XĜ�Øx

Siemensstr. 8

D-61239 Ober-Mörlen

Gʄ�̨+˾�æ*ì�ñ**ɰ˾)ɰ/�.*

p�a¡u�ɩ��oĈ�ØĎ0

ØĎ �������

:; Z80-H536.08 S8RVW3

CD��'( ����Į^ͦ�Ξ�^�ūÍ

�¹�Oi�����lK����XĜ�l�Ɩ� �ɰ**ñʧ+ɰʧͽê��Xp� 
ļƔO%T�ƭƮ·T�Ɓ ŦnoB

��h� XĜ� l�Ɩ� �� �N� ¯¦� )B)B)˿� )B)Bɰ˿� )B)B,˿� )B/Bɰ˿� )B/B+˿
1.5.1; 1.5.2; 1.5.4; 1.5.5; 1.5.6; 1.5.8; 1.5.9; 1.6.4; 1.6.5; 1.7.1;
1.7.1.1; 1.7.2; 1.7.3; 1.7.4;

ʎƆG��XĜP��N�ŞƑ�Oi��l�Ɩ� ��ëƀ�½2j��ËŦn
oB

��y��ΠŦh�½E
DIN EN ISO 12100

XĜ��ÂGJ

ʎƆG��XĜl�¯Ķƕ�XĜl�XĜ�l�Ɩ� �ɰ**ñʧ+ɰʧͽê��½2��
c¤��������ő�_P�o��^CO%j��Ë_P�ȴ��Ɓ h�c¤
�Ə�ʎƆG��XĜu�xÎ�I�ŘnoB

NO0�̡úûúĄăˈΡă�ùúĆ̪Ćć�͓ʞýĠP�ļƔl�dP�c¤�ʎƆG��XĜ���
��ͼI��a¡u�Ô�^#�2���GǑ�ő�ĭ��Ǖl�dmnoB

�ǰ�Ǵēē�̅˲�����XĜ��®·yP�ͼI��XY�a¡l�xJyzmn
oB

G˲T�Ā��Ǌķ�Oȹ���ǰ�Ǵēē�̅˲�����a¡u�ǅŦ�ő�ŦnoB
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