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High Performance Spindles j | = /\|‘ 93'[

6 Jl= AHSE
W SHOIER2IE 2 I (OH) 4
AN S8 YAl MNEX S84 22Q
dsat Pmax./5s S6-60% S1-100%
A A = 12 8 55 (kW]
£3 4,7 2.8 1,8 [Nm]
& o 380 380 380 [V]
P 28 19 14,5 [A]
2H M N A HISD|Al S0l
=8 JIs NIyt
=0k 1.400 HZ
2H2 £ 2
33 5L 42.000 rpm
bS8t/ R S8t 10 000 rpm
xg (g0l met O 3t)
ST &= A SE 2E
) SLl =164
=X L4
|8 98 =0,3
_ PTC 150° C
=H =22 Pt1000
ot A AHQIZIA AL
otR&E & 100 / 80 mm
L 2} LAl
e 2¢ +10°C - +45°C
Al 21 0fl of
25 gy
(&200f D) Fod
HIOIH AIA
£ Ds Z o0l o8t HIOIH mEk BHAl
£ = HSK-E 32 + HSK-F 40
g wa 2X ais
€ ZX& ADY 3 HZE, MBHHE, L=E
S2L He (2T) 13 mm
AL BsF 2 Al BHOH 28t
9l (SpeedTEC)
(2E SHH)
HE 20 128 (ECTA 133)
178
(HIA)
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LA ~ 16 kg
HOIH LS &-0t= <1y
Zest p-0l R <1
6.1 B
423
160 (%) 58
48.2
ﬁ 11.6
: i .
@ Lo Tg!
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6.2 2H H&A
of &efLlCh 2H Jl= AC 2H
— I EO0 =422
%F Fﬁoﬁ' EE|+ e %ﬁ 2FH 2¢ ACM 82/50/80-4
S D X0IE BY 5= US dA &4 5,5 kW
HIE 3 8= 42.000 rpm
2} = HAl
Motorschutz PTC ;30008
22 N EH (A< 4) 0,45 Q
=4 & 1.072 W - =Of (S1)
SHE g S1-100%
A S|ASE 5000 10000 15000 20000 25000 30000 35000 40000 42000 rom
= P 4760 9650 14675 19680 24685 29750 34700 39540 41517 rom
F=1H= 167 333 500 667 833 1000 1166 1333 1400 HZ
A == 0,917 1,833 2,75 3,667 4,583 55 5,5 5,5 5,5 kW
=5 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8 1,5 153 1,27 Nm
Pt} 63 127 190 253 317 380 380 380 380 Vv
&8Z 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14 1@ 14 A
cos ¢ 0,64 0,71 0,70 0,70 0,70 0,70 0,73 0,73 0,73
SHE gt S6-60%
3 3 HEE 5000 10000 15000 20000 25000 30000 35000 40000 42000 rpm
EEE 4595 9530 14485 19495 24505 29510 34370 35350 37 118 rom
=1t 167 333 500 667 833 1000 1166 1333 1400 HZ
=] == 1,333 2,337 4 5,333 6,667 8 8 7 6,6 KW
g3 2,8 2,3 2,6 2,6 2,6 2,6 2,2 1,9 1,7 Nm
Pt} 63 127 190 253 317 380 380 380 380 Vv
8= 19 19 19 19 19 19 19 16 17 A
cos ¢ 0,74 0,76 0,76 0,76 0,75 0,75 0,75 0,74 0,74
16 (44) &= S 10405013-02, JHAE 01
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=3 & gt S2-Pmax./5s
A SNEE 5000 10000 15000 20000 25000 30000 35000 40000 42000 rom
SNEE 4090 8100 13980 18575 23430 29350 34300 39300 41265 rom
F=1p == 167 888 500 667 833 1000 1166 1333 1400 HZ
A = 2 4 6 8 10 12 10 7,5 7.1 kW
£e3 4,7 4,7 4,1 4,1 4,1 3.9 2,8 1,8 1,64 Nm
ot 85 140 210 260 320 380 380 380 380 V
H= 28 28 28 28 28 28 25 18 18 A
cos ¢ 0,82 0,72 0,76 0,71 0,69 0,75 0,75 0,74 0,74

DA =04 HHEOA S0 20848t ZF0ALE

F0 2AHE &S Al 28X |20 80| HAIE 2 820 2X

ol OF & LICH.

ZHE MR ART HIE 20 MAIE 20 2 &= UASLICH

6.2.1 A= OO0l 1=
kw Nm
5
14 Jmmmmcommana
12 4
10
3
8 T e iy
- -
6 Iy N S — 2
4 =
0 . x :;’ 1
2 e s
0 -4_—_—__1! — -0
° & M ¥ $ 9 & Y
& \6’@ ’\99 ’{?@ QPQ ,.,,°>° S8 y o
S1 kW] -+ =56 [kW] =« + Pmax [kW]
— = 5T [Nm] == =56[Nm] =  ====- Pmax [Nm]

6.2.2 St 2% dolH

L1 L2 R2
A . A
D
v é Lh

R1

W/

W/

i
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@

Otetol e gt 2H o2 o & & LICT.
> SEF AWE gt H S1-100%, S6-60% % S2-Pmax.E & &0t Al

oretole: &9 at =
p0304 A Hoh(2 A -2 &) 380 Vrms
p0305 HA M= 14,3 Arms
p0307 =3 &4 5,5 kW
p0308 =S8 &8 H= 0,86 cos ¢
p0310 =3 FI| 1.000 Hz
p0311 =& 9™ 5 29.573 rom

=== =X L4 =& 1.072 W

== A 3NMSE 42.000 rom
p0312 =& E3 1,776 Nm
p0314 2H= = 2 ===
p0320 =H I EF 7,16 Arms
p0322 ZIH 3™ =& 42.000 rpom
p0326 BHY E3 =& A= 100 %
p0335 AN H2F 2H =4
p0341 A E3 0,0006761 kgm?
p0348 orst AL AFS 31 & £& VDC=600V 32.128 rpm
p0350 AHIOIH Mg, YW2HAEE) 0,224 Q
p0353 0E ZYE QEEL(AER) 0 mH
p0354 Z2H &, W2t 2.428 Q
p0356 AHIOIEH HAH K& 459 mH
p0358 ZH MAH S& 458 mH
p0360 el < 4,158 mH
p0604 SH 2% Z1 szt 91 °C
p0605 2H 2% HOH SHHI- 130 °C
p0640 &= AL 28 Arms
p1800 gA =) 16 kHz

=== F2 3z M 600 VDC

=== B AE 22 0 uF

=== Z 0 &Y %

- =3|™ ot %

== AHIOIE &2 elHE A X1 2,995 Q

—— 2H FZ& 2HEHA X2 3,033 Q

- Mol 2E 2|HMEHAA Xh 26,27 Q

(x) Siemens SINAMICS 120 Tt2t0l &
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6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a Spindelstecker FSOM (S5) -
spindle plug FS9M (S5)
! e D)
' b 0,75mm? GNYE :
L : ! . B L
| AT 0,5 mm2? BN . ‘
| ' :
' ! Stator
. BT 0,5 mm? BU
b ' . w b
! co 0,5 mm? BK
| G ; 0,14mm? RD (0,25mm2? BU) (0,l4mm? WH) pTC
i | | : .
! ET 0,14mm? BU (0,25mm? BU) (0,1l4mm? WH) : 5
! T 0,14mm? BN/ *0,14mm? RD : /43/ KTY/*PT1000
° ! 1 : : c
! Lo 0,14mm? WH/ *0,14mm? WH : :
! 1
! L7
d d
Kundenseite
customer side
e
e
B Kundenseite C
Motorphase V customer side Motorphase W
motor phase V motor phase W
D
PE Schutzleiter
A tecti th
Motorphase U protective ear
motor phase U i
£ KTY + £
PT1000+
E
G
PTC -
PTC+ Riickseite
] back side
L H
L KTY -
PT1000-
g g
Datum |30.04.19 o0 ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: 29025673 -
Bearb. |Perschewski r ‘Verslon Nr.:| 2.0
Gepr . a e ‘ ‘ . Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Finbelegung FS9 (S9) PIC, KTY von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

i
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1 2 | 3 4 5 6
Spindelstecker S12 (ECTA) (S13)
spindle plug S12 (ECTA) (S13)
S | -
| I
I
I O /s
| A 2 . +V Bl
| ! 0,14mm? BN
I ! output BK NP I
I
: ! [ BU
! B | 0,14mm? BU
|
I
‘ l
I
I C | 0,14mm? BK i1
|
|
|
! 1
: D ! 0,14mm? BK
: | ’
I
| N III
| E i 0,14mm? BK
I
I
I
I
I = !
| F !
I !  I—
| I
| = I
| G !
| I
I == :
| H !
|
| -
I J | €
|
I = |
S
I
l -
I L !
| I
I - : (I
: M I
| I
;;;;;;;;;;; I
A °
Kundenseite
customer side (3X)
J Induktiver N&herungsschalter +
Y Inductive proximility switch +
K (3x)
-—— Induktiver N&herungsschalter -
Inductive proximility switch -
e
C
-—— Signal "entspannt"
Signal released
\\_li —
o Signal "gespannt"
Signal clamped
\ £
Signal "ausgeworfen"
Signal ejected
Kundenseite Rilckseite —
customer side back side
PNP Induktiver N&herungsschalter ﬁ
Inductive proximility switch g
Datum [09.04.18 o0 Projekt Nr.: |PTC/KTY/WK
- Zeichn.Nr.: (29024470 .
Bearb. |Perschewski ‘ ' er Version Nr.: |[2.0
I g ‘. Pinbel FS12 (S13) WK Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles nbetegung (512 von 1 BL.
tUbersetzungen, Vervielfiltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

20 (44)
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j| % /\i (%i: High Performance Spindles
1 2 3 4 | 5 | 6
Spindelstecker FS17 (S10) Vektor
spindle plug FS17 (S10) Vektor Zahnradgeber GEL 244
2 encoder GEL 244 a
] UB+ 2.Spur
! 0,25 mm? PK [elo T
|
. +5V +/-5%
|| : 0,25 mm? RD VCC_FB
i
|
!
b |
i b
i GND
i 0,25 mm2? BU
i
- | -
|
|
|
!
c | c
| UN+ N
| 0,25 mm? GY
| -
: UA- 1.Spur
L : 0,25 mm? BN SIN- —
| UA+ 1.Spur
i 0,25 mm? WH SIN+
! UB- 2.spur
N | 0,25 mm? BK COS+
i d
i
|
i
|| i -
i
i
: | _
: HE UN- N
R 16 N 0,25 mm? YE
: e
1
wird nicht benétigt, isoliert hineinlegen
not connected, isolated Sense
|| 0,25 mm? GN
£ £
g g
Datum [16.03.17 [ X J ) Projekt Nr.:
Bearb. |Perschewski er n zeichn.Nr.: (29022570 vereion v 120
— ‘ 1 h k 17 (s10 Blatt 1
Norm  |DIN 61346 High Performance Spindles Flansehstecker ESIT (S10) KEB von 1 BL.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,

ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa.

Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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6.4 2H 23 Pt1000
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CtS0l G2 A
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® WH O 32z 28
CH oz
IS ALY
w P () =0 (18 N to,/°C [Q]
- 3 4 5 6
00 1600 4
= 0 1000 1004 1008 1012 1016 1020 1023 1027 1031 1035
1400 - 10 1039 1043 1047 1051 1055 1059 1062 1066 1070 1074
20 1078 1082 1086 1090 1094 1097 1101 1105 1109 1113
1200 30 1117 1121 1125 1128 1132 1136 1140 1144 1148 1152
40 1155 1159 1163 1167 1171 1175 1179 1182 1186 1190
A HH 50 1194 1198 1202 1206 1209 1213 1217 1221 1225 1229
w00 HiHIE 60 1232 1236 1240 1244 1248 1252 1255 1259 1263 1267
0 50 0o Teo 200 70 1271 1275 1278 1282 1286 1290 1294 1298 1301 1305
2% t/°C

80 1309 1313 1317 1320 1324 1328 1332 1336 1340 1343
90 1347 1351 1355 1359 1362 1366 1370 1374 1378 1381
100 1385 1389 1393 1396 1400 1404 1408 1412 1415 1419
110 1423 1427 1431 1434 1438 1442 1446 1449 1453 1457
120 1461 1464 1468 1472 1476 1480 1483 1487 1491 1495
180 1498 1502 1506 1510 1513 1517 1521 1525 1528 1532
140 1536 1540 1543 1547 1551 1555 1558 1562 1566 1570
150 1573 1577 1581 1585 1588 1592 1596 1599 1603 1607
160 1611 1614 1618 1622 1625 1629 1633 1637 1640 1644
170 1648 1651 1655 1659 1663 1666 1670 1674 1677 1681
180 1685 1689 1692 1696 1700 1703 1707 1711 1714 1718
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6.6 £ WE 21X
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