Jdager

High Performance Spindles

Chopper 230 H

Troca manual da ferramenta

Numero de artigo 11201001

Spindle HF para fresar, esmerilar, furar, gravar a alta velocidade

Mancal Valores de poténcia

Nao refrigerado
Rolamentos de ago (unidade)

Lubrificagdo com graxa paratodaa . . Pmax./5s  56-60% 51-100%
o isento de manutencao
vida util Poténcia nominal 0,34 0,3 023  [kw]
Binario 0,08 0,075 0,06 [Nm]
Motor Tensdo 40 40 37 V]
Tecnologia de Acionamento assincrono de 3 fases Corrente 8,6 79 7 [A]
motores (sem escovas nem sensores)
Frequéncia 833 HZ
Ne de polos do motor 1
(pares)
Velocidade nominal 50.000 rpm
Valor de aceleracao/ 10,000 rpm
frenagem ;
(outros valores apos consulta)
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Dimensodes
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Diagrama de poténcia
Nao refrigerado

A avaliagdo do desempenho foi efetuada na instalagédo de ensaio
de motores do explorador.

Caracteristicas

Caixa

Diametro da caixa
Refrigeragao
Dissipacao de calor
Temperatura externa

Temperatura ambiente de
funcionamento

Ar de vedacao
Tipo de protecdo
(ar de vedacgao ligado)

Troca de ferramenta
Tipo de pinga de fixacao

Capacidade de fixacdo até

Marcha a direita
Conexao

Peso

Deslocamento radial do
cone interior

Jdg
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Aluminio

33 mm

Nao refrigerado

Através do suporte do fuso

<+45°C

+10°C... +45°C

IP54

Troca manual da ferramenta

ER 11

Acessério opcional

7 mm (9/32")

Cabo
Comprimento 3 m

~0,5kg

<Tpm
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