Jdager

High Performance Spindles

ARS42-M120.02 S2

Manualni vyména nastroje

Polozka ¢. 10201040

Vysokofrekvencni vieteno k orovnavani brusnych kotouc

Lozisko Hodnoty vykonu

Hybridni kulickové lozisko (ks) Nechlazeno

Zivotnost tukového mazani beztdrzbovy Pmax./5s  56-60% 51-100%
Jmenovity vykon 0,22 0,21 0,16  [kW]

Motoru Tocivy moment 0,127 0,117 0,084 [Nm]
Napéti 33 35 35 V]

Technologie motoru 3-fézow(fg:ﬁg:t2r;2i 53223 m— , 65 ; Al

Frekvence 333HZ

Pocet polt motoru (pary) 1

Jmenovité otacky 20.000 rpm

Hodnota zrychleni/brzdéni 10 000 rpm

Za sekundu (ostatni hodnoty po domluvé)

EMADE

HIN
GERMANY



ARS42-M120.02 S2

Manualni vyména nastroje
Polozka ¢. 10201040

Jdager

High Performance Spindles

167 Znaky
141.1 " -
a5 = agnetorezistor
105 ) QL Clils pocet signdlt =6
Ochrana motoru PTC 160° C
Plast Hlinik
Prdmeér télesa 42 mm
g — S}J P Chlazeni Nechlazeno
(S . o
'ﬁ Odvod tepla Pres nosic vietena
Teplota pouzdra <+45°C
Provozni teplota prostredi +10°C... +45°C
Blokovaci vzduch
Druh ochrany
i . IP54
kW Nm (blokovaci vzduch pfipojen)
B2 o o s e = LR Vyména nastroje Hlagteiy vymena
R = nastroje
02 - P i = i + 01
o 2 e — — e b i Kotouc¢ovy nastroj
012 R 006 Pfijeti nastroje @20 mm
0,08 0,04 t=5-6mm
004 KL 2001 0,02 Ve sméru hodinovych rucicek
0 0 Konektor zafizeni 7 -pdl plast
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— — 51 [Nm] e 56 [Nm] = == Ppmax[Nm] | Rovinné otaceni upinaci plochy <1lu
Diagram vykonu
Nechlazeno
Mérfeni vykonu se provadi na firemnim stanovisti k méreni
motord.
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