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6.2 Jl= UI0Ie AIE (KL7001 , AC 2H)
Sorarlch e 1 4kW
_ATOES0 =242t — o

S Fuol T2 270 Ao S5 SlESsE 22 O0biom
S 2T X0 PY & S L2t ol
LG oF 25 PTC 160° C

2 M 1,60
=35 2t S1-100%
=z Elfos|=sEE 2.500 5.000 7.500 10.000 12.500 15.000 17.500 20.000 rom
=L 2.505 5.001 7.505 10.002 12.500 15.003 17.482  20.011 rom
=T} 84 167 250 334 417 500 584 667 Hz
B == 0,222 0,375 0,565 0,807 1,013 1,19 1,352 1,41 kW
g3 0,84 0,72 0,72 0,77 0,77 0,76 0,74 0,73 Nm
oSl (& 44 69 94 119 143 167 180 180 V
N= 6 6 6 6 6 6 6 6 A
Cos 6 0,79 074 075 078 077 0,77 0.8 0,84
=HEl 2t S6-60%
A NS 2.500 5.000 7.500 10.000 12.500 15.000 17.500  20.000 rom
SEEE 2.530 5.000 7.510 9.840 12.500 15.000 17.500 19.920 rom
=T} == 84 167 250 334 417 500 584 667 Hz
52 =% 0,253 0,415 0,666 0,892 1,126 1,338 1,518 1,55 kW
g3 0,96 0,79 0,85 0,87 0,86 0,85 0,83 0,74 Nm
A f 47 74 100 123 146 171 178 178 V
P 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 A
Cos ¢ 0,80 0,74 0,77 0,78 0,8 0,79 0,84 0,86
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=3 & gtk S2-Pmax./5s

A I AMSE 2.500
SHEE 2.300
FIh 84

d3H &4 0,336
£e3 1,4

o2 56

Nz 8,6

Cos ¢ 0,89

6.2.1

Jager

j | % /\|‘ %': High Performance Spindles

5.000 7.500 10.000 12,500 15.000 17.500 20.000 rom

4.890 7.265 9.340 12.080 14.615 17.235 19.920 rom
167 250 334 417 500 584 667 Hz

0,615 0,94 1,203 1,518 1,8 1,954 1,978 kW
1,2 1,24 1,23 1,2 1,18 1,08 0,95 Nm
83 104 121 145 170 178 179 V
8,6 8,4 8,4 8,5 8,5 8,5 8,5 A
0,8 0,85 0,87 0,86 0,85 0,87 0,89
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6.3

A
e

Kabelstecker SA8 (S3)
male cable connector SA8 (S3)

Spindel

0,5 mm? BN

0,75 mm? BN

w

0,5 mm> BU

0,75 mm? BU

0,5 mm? WH

0,75 mm2? BK

0,25 mm2 OG 0,25 mm?BU

0,25 mm? RD 0,25 mm? RD

0,25 mm? GN 0,14 mm? GN

0,14 mm? YE

0,25 mm? WH

0,25 mm? BK

S C
O N | D

T 0,75 mm2 GNYE (W‘ 0,75mm? GNYE
. \

| |

| |

| |

| |

| |

| |

I I

| |

\ \

| |

| |

| |

| |

) )

Motorkabel 4x0, 75mm2? + 5x0,25mm?
motor cable 4x0,75mm? + 5x0,25mm?

Nicht aufgelegte Adern abisolieren und beidseitig mit auf PE legen
unutilised vein stripped and connected with protective earth

Feldplatte -

transmitter — Kundenseite

customer side phase v

Feldplatte +
transmitter +

protective earth

Datum [14.11.19

Gepr.

Norm DIN 81346

@@
Bearb. |Perschewski ager A Zeichn.Nr.: |[29040472

High Perfol‘mance Spindles KabelanschluBiplan SA8 (S3)

Bl.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

= 8135 10002001, HE 12
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6.4

U‘ |
%6 350

—pTrrc °C

PTC H&7] 2% T 0l LHE
PTC X &t J & Aol A1
X &tat)

Ol 2= PTC M&)|
V 0898-1-40101 (+E

VD
Il ALt
Ete
0 s " (To=0 -+ 40°C)
El [:H ég @%" (TA - 25K”.TNAT + 15K)
A K (Vpre < 2.5V)
A A
BrS Al
s 25 ¢el (V=0)
X &gt
R(Tyar = AT)  R(Tyar + AT)
Tyar £AT
AT Vorg < 2.5V)  (Vprp < 2.5V)
160 +5°C < 550Q > 1330Q

Jager i

High Performance Spindles

X2 82 25 90°C - 160°Co ST

M135
V... 30V
Vises. max 7.5V
RN < 250Q
Ve 3kV~
t, <2.5s
Teo  —25/+180°C
R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
(Vere £ 7.5V)  (Vpre < 2.5V)

= 4kQ

00

F= 1S 10002001, JH&E 12
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6.5 T ZX(CXE EHADIH)
S = ?lol SHIE &0l 2 RELICH

=SS AISotEAIL.

HOll EAIE A2 OIAIE AZotEAIL.

[k
[x
p=
>
=
o X
w O

(/ _ _
. =30I(FU)OI 0101 K 8H(Rx+)0| LIS 22
‘LT'J b AS HXOHS AAGIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
ey 2209 1000mMV
DFP
L8V 4509 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43 + 15V 2209 1000mV
+ 15V 6802 3000mV
+ 24y 2209 1000mV
+ 24y 6809 3000mV

SOt AHE S)0l M0l HEE 22 Mo ELICh
o

(
gt 2 28 S YA el £20%°8 BRI US == ASLICH

6.6 ESD 5
SF-AZIES 3™ AZEQ DH o2& AOINAM &I M4 HEE
=0l ESD B8 A™E LIt
Q ol setoled 8&2 &I
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BtEAl HOHE 2 S8 A4HE SF-AESE HSotAAIL.

< 100 q

® 9% Limit 2003/10/EG|
B o o o o e B
70
B0 e e

s &A
218 220l € L= P2

2 DHoHE YR SF-AESO0| S Al 21, asts 8 020
S LS & ASLC

> SF-ABISS SEH5| DHGIAAIR

r
[
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I
H
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Jo
o
9'j
S
=
HO
=
oy
I
Ll
o
iy
2
1
|0
Hu

SF-ABISS it
S LISLICH
> O £ &

[ N — 9
> Sfa 2otE S AEotl] HYUGHYAIL.

SF-ABISS EXIoH)| Tl C+S =20l RAGHSAIL
O SF-AEISO| DY HED JIH0 Y= DHSO DY HEO| NZ %
S EOIGHIAIR,
G D LAHSE AFO] MKIA2I)S ot XSS HOIGHAIAIR.
O 1 AN &40l YK HOGAIR
S Q1 FHO0IZ0l 240 AKX EHOIGHAIAIR.
O ENEX U2 SAY OIS ABTIAAIR,
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8.1

—
e

OHA 2 OIS R o S
SIAAIL.

SF-ABIES EXI6tD| AIoH [+ BHE =MUZ ABGHIAIL.

S 2L A MAVE SN EL22E 2S5 B2 2202 M
SHUAIR

S0l 2 B0 A NEs 5 IYS ZYAAIR

oY BAZ 5A ML YA

S GFEIL RUGHD BoIE QX HRIGHIAIR

S XY WHOR SUH ASTIIS RS AHBLES YHGAAIR

O SF-ABISO 400 U B
G MO PO B RS0l LAGHK LTS HOIGHIAIR
O A0IBE AAL U Y RHE H0IZ ULE ABSHUN

> SF-AEISS JIHAN DETHAIR,

O SABHY WA AT HAGAAIR.

S HE o1 21019 HUES SFOATSY Y HZ 2o =14 21
B0l SZTHIAIL

2 UEES ZONAIR

X &: SpeedTEC 25 &= HZ= MAHoIAAIL.
P SpeedTEC HEeS] E241/SpeedTEC HOl= HYE XE 29 HL:
P SpeedTEC HEH ZH WA O 22 HHOAAIL.

OiM s=2ctel 23
OIS Z0A OiX 23221 ®E HHIS EXaHAIL.

B\ OH Xl D1 D2

2.8 =217 2.8 mm ea" 4 mm 5/5"
4  &=3D| 4 mm e 6 mm /64"
6 =37 6 mm 15/ 64" 8 mm Neg

20(32)
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8.3 =2
8.3.1 ol =% S2(1SO 8573-1)
=
DEE 222 § _
+ === DHE2o2 TE S2 5um 0|4
=2
=R -

B69, B79, B88

N .

bar

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

m (Meter)

i
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9.3

9.4
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LA NS

L 20 oS AHSE0AM EH 50%2.
(X S A2 [ 22])
8 SFOAES0l B3 20 S Ut

X 2 Bl ALK
AMNZES HXl &t HIAIXNISE ZXlotd HILE 2o J|H2 HEEZ &
got= AE ==+ 2BEUAM 0SSt AIL.

0

2& 0= AEd
S HY 2EJ ZHE AR 0HE D BAQ

O "HHIEHI [ 26]" R0 MAIE 2 SHHE S AL,
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VAN
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£ We

Fo|: 3 HTl= AFZEN 2E HE /I

AZEIL D] 3 &ote 3 &0t 201 o SOt 2=E =
USLIC
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